CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 55.100 Unor 2010
CSN
Obalové sklo — Nozové usti sklenic pro vakuum — EN ISO 9100-3
Cast 3: 38 normalni OPRAVA 1
77 1025

idt EN 1ISO 9100-3:2005/AC:2009-10
idt ISO 9100-3:2005/Cor.1:2009-10

Corrigendum

Tato oprava CSN EN ISO 9100-3:2006 je ¢eskou verzi opravy EN ISO 9100-3:2005/AC:2009-10. Pieklad byl
zajistén Uradem pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This Corrigendum to CSN EN ISO 9100-3:2006 is the Czech version of the Corrigendum
EN ISO 9100-3:2005/AC:2009-10. It was translated by Czech Office for Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official version.

CSN EN ISO 9100-3 (77 1025) Obalové sklo — Nozové Usti sklenic pro vakuum — Cast 3: 38 normalni
z kvétna 2006 se opravuje takto:

© Urad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkugebnictvi, 2010 85178
Unn‘]z Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceske technické normy rozmnoZovany a rozsifovany
jen se souhlasem Ufadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi.



CSN EN ISO 9100-3/Opr. 1

Obréazek 1 se nahrazuje:

(Ve zvétseném pohledu fezu B-B, Sipka pro poznamku ,c“ byla posunuta napravo koncového znaku)

Rozméry v milimetrech

viz obrazek 2

- 120° - 120° N
- > >
a| A
! B 1 B
| )V« L)T* [rear] (70307 31736
) ‘\ \
1
Bl._ | = _— = _———
. d —
o 1 5
A 37°30 [17°31]
di | 3y < A
- 180° N
-B
Zi
N4
N
-
l—
<15°
-
Legenda
®  délici ¢ara

plochy zarazky na zavitech maji fungovat jako zarazka vicka; proto musi mit ostré hrany a musi byt co nejvice

kolmé ke sténé E; poloméry ploch zarazky musi byt shodné s poloméry vicka; aby se pfedeslo opotfebovani

profild, je nezbytna véasna vyména vicka

Obrazek 1 — Konstrukce zavitu a zvétSeny pohled ¢asti B - B

2



CSN EN 9100-3/Opr. 1

Obréazek 2 se nahrazuje:
(ptivodni rozmér oznaceny 6,8 se opravuje na 0,85)

Rozméry v milimetrech
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Legenda

@ tésnici plocha musi byt bez trhlin, prohlubenin, trhlinek a nebo jinych vad, které by mohly ovlivnit jeji sprav-
nou funkénost

spravna funkce systému vyzaduje, aby ovalita prdméru Usti byla co nejmensi. Priméry E a T by mély byt
vzajemné souose

kiizovym Srafovanim vyznacena plocha praméru C a vysky H znazorfiuje umisténi uzavéru; sklenice se musi
snadno vejit do uvedenych meznich rozmérl vicka; obrys pod rozmérem H stejné tak jako tvar mozného ze-
silovaciho krouzku jsou volitelné; musi byt zajiStén dostate¢né volny prostor mezi zesilovacim krouzkem a
plochou vyznagenou kfizovym Srafovanim

Obrazek 2 — ZvétSeny pohled ¢asti A - A

Vypracovani opravy normy
Zpracovatel: Urad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi, IC 48135267

Pracovnik Ufadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkugebnictvi: Ing. Jaroslav Zajiek



Upozorné&ni: Zmény a dopliiky, jakoZ i zpravy o nové vydanych normach jsou uvefejiiovany ve Véstniku Uradu pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi.
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