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1 UvoD

EN 45011 (odkaz 1) definuje kritéria pro organy poskytujici certifilkgmbka (proces
a sluzeb). EA uvejnila samostatny dokument (odkaz 2) wyjéd vSeobecny navod pro
certifikacni organy Zadajici o akreditaci podle EN 45011.

EN ISO 3834 PoZzadavky na jakost favném sviovani kovovych materiél(odkaz 3),

ma et casti:

Cast 1: Kritéria pro volbu odpovidajicich poZzadavki na jakost

Cast 2: Vy33i pozadavky na jakost

Cast 3: Standardni pozadavky na jakost

Cast 4: Zzakladni pozadavky na jakost

Cast 5: Dokumenty, kterymi je nezbytné sefidit pro dosazeni shody s pozadavky
na jakost podle ISO 3834-2, ISO 3834-3 nebo ISO 3834-4

Norma definuje pozadavky na jakost gpvaovani jak v dilnach, tak i na montazich a je
vhodna tehdy, kdyZ je poZzadovano prokazani schopnosti vyrobce vyrotovavau
konstrukci v souladu se specifikovanymi kritérii; normézen byt roviez pouzita jako
zéklad pro posuzovani opani pro zajidini jakosti svéovani vyrobce.

Vlastnosti sviovanych vyrobl& nemohou byt potvrzeny pouze samotnym zkouSenim,
jejich zabezpé&eni je dosazendizenim vyrobniho procesu. Jestlize iovaci procesy
jsoutizeny v souladu s EN ISO 3834, ma se za to, Ze jakost gdameném vyrobku
sphiuje specifikovana kritéria.

Déle je pozadovan navod EA k posuzovani a certifikaci podle EN ISO 3834z@rot
svaovani je zvlastni proces a vyhodnoceni vséaimosti tykajicich se syavani

a operaci procesu sewani zavedenych vyrobcem pro dosaZeni poZadované jakosti
vyZaduje zvlastni odborné znalosti skupiny posuzofatel

Valné shromazthi EA potvrdilo, Ze posuzovani a certifikace schopnosti vyrobce
provadt svaovani v souladu s pozadavky EN ISO 3834st 2, 3 nebo 4, &iie byt
poskytovano jako integralni st¢ast posuzovani a certifikace podle 1ISO 9001 (ISO/IEC
17021) nebo jako samostatné posuzovani a certifikac®vaa@ch operaci a s tim
spojenychtinnosti, které ovliiiuji celistvost svar (EN 45011, odkaz 1 a 2).

To, zda se pouZije ¢hterd z ¢asti EN ISO 3834 ¢@st 2, 3 nebo 4) pro samostatné
posuzovani a certifikaci sk@aacich operaci &innosti (EN 45011) bude zaviset na
povaze svibvacich¢innosti poZzadovanych pro sphi dohodnutych specifikaci a bude
ovlivnéna tim, jakou dlezitost maji svéovaci operace pro jakost a fumost konéného
vyrobku.

Ucelna certifikace ma poskytnout zakaznikovi (a vyrobci) jasméogisko o schopnosti
vyrobce vyrabt svaované konstrukce ta jsou kontroly sveovani definovany

a posuzovany ve spojeni sISO 9001 nebo posuzovany jako samostatné procesy
a pribuznécinnosti schopné zajistit vyrobu sewané konstrukce podle specifikovanych
pozadavk.

Posuzovani shody s poZzadavky EN ISO 3834 ma byt dastatduboké a fisné, aby
potvrdilo, Ze vyrobce ma dostéteu a fijatelnou schopnost provéida fidit svarovani
a je schopen vyrab svaované konstrukce podle specifikovanych poZzadawle spojeni
s normou ISO 9001 ma posuzovani vyhodnotit a potvrdit, Ze kontroly poZzadované EN
ISO 3834 — 2 jsou upkabvany na vSechny aspekty gw@acich operaciifslusejicich
k rozsahucinnosti vyrobce zahrnutych vigdnetu certifikace systému managementu
jakosti. Podobné ifsné posuzovani kontrol @nnosti svéovani v souladu s EN ISO
3834 —¢ast 2,3 nebo 4 jako samostatné posuzovani ma potuidiipnost fizeni
svaovani k dosazeni specifikovanych poZadank jakost svi@mvanych vyrobk.
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JelikoZz ok cesty posuzovani vyZadujitipné vyhodnocovanitizeni sv#éovani

a pribuznych ¢innosti, plati poZzadavky na kvalifikaci posuzovatel poZzadavky na
posuzovani, uvedené v této &mici, pro ol cesty. Potvrzena schopnost prodtad
svaovani musi byt vztaZzena na druhy vyrépkékladni materidly a sk@vaci procesy
vyrobce, které maji byt podrobmivedeny v seznamu doprovazejicim certifikat.

EN ISO 3834 neni certifikaci kotr@ého vyrobku jako takového, a proto se nedovoluje
pouzivani zn&k na vyrobku. VSechny certifikace/prohlaSeni vydané(a) vyrobcesi m
uvacdkt, kteracast EN ISO 3834 byla pouzita.

Tato snérnice byla vypracovana za pomoci EWF. Zadny akréditargan, certifikani
organy nebo certifikovana organizace pouZzivajici tutérsiti si nemohouwinit narok na
jakékoliv uznavani nebo oprém od EWF, ani nemohou pouzivat logo EWF bez
svoleni EWF.

1.1 Definice

V tomto dokumentu se pouZzivaji nasledujici terminy a pro&gi jsou zde uvedeny
definice. Alternativni fislusné nazvy jsouffpustné za fedpokladu, Ze jsou rovh
jasre definovany.

Certifika éni schéma podle EN ISO 3834Schéma aplikované certifikaim organem
pro certifikaci svéovacich¢innosti organizace v souladu s EN ISO 3834.

Skupina posuzovatek podle EN ISO 3834 Skupina posuzovatepodle EN ISO 3834
(v¢etre vedouciho posuzovatele podle EN ISO 3834) jmenovana manaZzerem schématu,
kterd posuzuje vyrobce z hlediska shody s certifika schématem podle EN I1SO
3834. V zavislosti na specifickych okolnostech posuzovanii (wvaikosti organizace,
sloZitosti jejich procesatd.) miZze provést vedouci posuzovatel podle EN ISO 3834
audit podle EN ISO 3834 sam.

Posuzovatel podle EN ISO 38340soba, ktera vyhovuje kritériim uvedenynidsti 1
pro registraci certifikénim organem k prov&di posuzovani certifikanich schémat
podle EN ISO 3834.

Vedouci posuzovatel podle EN ISO 38340suzovatel, ktery je odpé&iny za vedeni
skupiny posuzovatélpodle EN ISO 3834-2.

Techniéti experti podle EN ISO 3834 Osoby jmenované certifikaim organem, aby
poskytovaly odbornou technickou podporu v oblasti@vani ve skupi& posuzovatel
podle EN ISO 3834.

Systém hodnoceni Systém zahrnujici osobu (osoby)ugpbilou(é) pro hodnoceni
kandidafi na posuzovatele a technické experty podle EN ISO 3834. Takdsélile
osoby maji mit kvalifikaci Mezinarodniho/Evropského iegkého inZzenyra nebo
ekvivalentni kvalifikaci a maji mit nejméry poslednich let zkuSenosti ve &ni na
arovni svdetského inZzenyra na jednom nebo vice néasledujicich pracovistich: vysoka
Skola, ptimysl nebo narodni organ pro soaani.

Mezinarodni/Evropsky své&eésky inzenyr (/EWE) a Mezinarodni/Evropsky
svaretsky technolog (I/EWT). kvalifikace jsou definovany v odkazu 6 a v odkazu 7).
Termin ,shall, v gekladu ,musi“, se pouziva v celém tomto dokumentu k &emia
téch ustanoveni, ktera jsou +# pespektovani pozadawkSO/IEC Pokyii — zavazna.
Termin ,should”, v pekladu ,ma"“, se pouziva k ozteni €ch ustanoveni, u kterych se
otekava, Ze, &oli jsou navodem pro aplikaci pozadéyk budou pijata
certifikaénim/registranim organem. Jakékoliv odchylky certifikddho organu od
vykladu musi byt vyjimkou. Takové odchylky budou dovoleny poufgap od pipadu
potom, co certifikéni organ prokédzal akredi#mimu organu, Ze vyjimka splje
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né¢jakym ekvivalentnim zfsobem poZadavky iislusnéhoclanku ISO/IEC Pokyd
a zandr této snérnice.

2 KVALIFIKACE POSUZOVATEL U A TECHNICKYCH EXPERT U PODLE
EN 1SO 3834 POUZIVANA CERTIFIKA CNiM ORGANEM
2.1 HRedmét

Tento oddil poskytuje instrukce k pozadawk které maji sglovat posuzovatelé
a techniti experti podle EN ISO 3834 a k postupu vedoucimu Kk jejich registraci
certifikacnim organem.
Kritéria k dosazeni registrace: Kvalifikace a zkuSenosdtitomnost na informani
schizce a odborny pohovor. Existuji raskritéria pro udrZovani registrace.
2.2 Pozadavky na kvalifikaci a zkuSenosti
Posuzovatelé podle EN ISO 3834 maiji:
a) byt zmisobili provadt audity systému managamentu jakosti
(v souladu s ISO 19011), a
b) mit minimalr trileté zkuSenosti v oblasti Sievani v poslednichgti letech.
Kandidati na technické experty podle EN ISO 3834 maji:
a) byt zkuSenymi specialisty v oblasti gw&ani, byt vycuieni a vySkoleni na Urove
I/EWE nebo ekvivalentni Urovienebo na urovel/EWT nebo ekvivalentni Urovie a
b) byt schopni prokazat zkuSenostiéZie prace v rozsahu nejmétii let ve vyrok
svaovanim, a
c) byt obeznameni se systémy managementu jakosti.
2.3 Hodnoceni kandidai na posuzovatele a technické experty podle EN ISO 3834

Kandidati maji poskytnout certifikaimu organu nasledujici dokumentaci, podle toho,
co je vhodné:

a) Zivotopis ¥etrg podrobnosti o vycviku a kvalifikaci,

b) zkuSenosti v oblasti sk@/ani (\Letne kratkého popisu kazdého hlavniho Zatnani,
pirednosti podloZené fisluSnou dokumentaci od zastnavatele),

c) zkuSenosti v systtmech managementu jakosietrfy kratkého popisu kazdého
hlavniho zamsstnani, pednostd podloZzeného ifisluSnou dokumentaci od
zanestnavatele nebo jiného organ))(

Systém hodnoceni ma byt pouzit pro vyhodnoceni shody odborného profilu Zadatele
s pozadavky na kvalifikaci a zkuSenostiezkoumanim vySe uvedené dokumentace.

2.4 Orientaéni schizky

Certifika¢ni organ ma proto, aby poskytl kandiitat na posuzovatele podle EN ISO
3834 a technické experty podle EN ISO 383devpavajici informace o certifikaim
schématu, zorganizovat specifickou ori¢nfaschizku, které se musi Zastnit vSichni
kandidati na posuzovatele a technické experty podle EN ISO 3834{jaiaePl).

2.5 Odborny pohovor

Kandidati na posuzovatele a technické experty EN ISO 3834, ugpokojiv zavrsili
vySe uvedené kroky 2.3 a 2.4 maji podstoupit odborny pohovor zahrnujictaosilez
tykajici se pozadavkna kvalifikaci a zkuSenosti a certifik@iho schématu podle EN
ISO 3834. Odborny pohovor ma byt pro¥adednou nebo vice agpobilymi osobami,
jak je definovano v ,systému hodnoceni“— viz Definice.

V ptipact kladného vysledku maji byt schvéleni posuzovatelé EN ISO 3834mictéc
experti podle EN ISO 3834 registrovani takovymasagbem, ktery ukazuje jejich
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specifické zkuSenosti sznymi svd@ovanymi vyrobky, procesy a materialy (titgad
viz VZOR 1).

2.6 UdrZovani zpisobilosti
U posuzovatel podle EN ISO 3834 a technickych exfigobdle EN ISO 3834 ma byt
vyZadovano, aby udrzovali svoutgobilost
- aktivni Easti v gisluSnychtinnostech posuzovani,
- dostaténou aktualizaci a/nebo asienim znalosti a pochopenimigiusnych norem
a postufi schématu.

Na registrovanych posuzovatelich a technickych expertech EN 3&33 méa byt
vyZadovano, aby uchovavali zaznamy o takovycilmoostech. Certifikéni organ ma
pravidelr® tyto zaznamy kontrolovat a krantoho uplatiovat postup pro $decka
posuzovani. Certifikani organ ma progednictvim &chto opaiteni stanovit a uplabvat
kritéria pro hodnoceni trvajici #pobilosti posuzovatéla technickych expait

2.7 Pozadavky na vedouciho posuzovatele

Vedouci posuzovatel podle EN ISO 3834 ma byt posuzovatel podle EN ISO 3834
s owrenymi zkuSenostmi v certifikaim schématu podle EN ISO 3834. Certifikia
organ ma byt schopen prokézat, Ze jmenovani vedouci posuzovatelé podle EN ISO 3834
jsou zpisobili vést posuzovani podle EN ISO 3834.

2.8 Dokumentace

Certifika¢ni organ ma uchovavat veSkerou dokumentaci stanovenou a vypracovanou
podle této srirnice. Dokumentace ma byt uchovavana nepnménroky po vykonani
posledniho posuzovani provedeného registrovanym jednotlivcem.

3 POSUZOVANI VYROBCU V SOULADU S EN ISO 3834CAST 2,3A 4

3.1 Hedmét
Tato snmérnice definuje kritéria a metody, které maji pouzivat certfikaorgany
k vyhodnoceni vyrobce v souladu s certifikim schématem podle EN ISO 3834.
3.2 Postup

3.2.1 Informaéni faze a griprava posuzovani

Je dilezité, aby certifikéni organ ziskal dostateé p@éate:ni informace od vyrobce

tak, aby mohl:

- presre urcit rozsah ukolu a naklady,

- zajistit, aby byli jmenovani vhodni posuzovatelé a tetthmixperti podle EN 1SO

3834.

VZOR 2 ,Predk®Zzny informativni dotaznik“ obsahuje otazky ke vSefieditym

aspeklim ¢innosti vyrobce, které se tykaji EN ISO 3834. Tento vzoEerbyt pouzit

jako voditko.

Skupina posuzovatiepodle EN ISO 3834 ma:

a) zahrnovat osoby gimou zpisobilosti tykajici se vyroliprocesi/materiati, které
maji byt posuzovany, a

b) zahrnovat nejménjednoho jednotlivce, ktery je kvalifikovan a ma zkuSenosti ve
svaovani na urovni, ktera je dostaici k prokdzani, Zze je apobily posuzovat
powieného pracovnika skgiského dozoru organizace v souladu s EN ISO
14731 Sviessky dozor — Ukoly a odp@dnosti (odkaz 8).

Patet posuzovatél tvoricich skupinu posuzovatepodle EN ISO 3834 (jedna nebo

vice osob) zavisi na specifickych okolnostech posuzovant.(weliosti organizace,

slozitosti jejich procesatd.). Skupina posuzovatgbodle EN ISO 3834 se ma skladat
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z posuzovatdl podle EN ISO 3834 @etné vedouciho posuzovatele podle EN ISO
3834) a technickych expéripodle EN ISO 3834 tak, aby Uhrn jejich podrobnych
kvalifikaci, znalosti a zkuSenosti bytiméieny a odpovidal uké zahrnutym do
navrzeného posuzovani.

Jestlize je navrZzeno pouzit pouze jednu osobu, aby provedla posuzovani, ma tato
osoba splovat poZadavky jak na vedouciho posuzovatele podle EN ISO 3834, tak i na
technického experta podle EN ISO 3834.

Skupina posuzovatilpodle EN ISO 3834 jmenovand certifikdm orgdnem ma byt
pied posuzovanim akceptovana vyrobcem.

Vedouci posuzovatel podle EN ISO 3834 ma byt odgoy za:
- pripravucasti posuzovani podle EN ISO 3834,

- vedeni posuzovani podle EN ISO 3834 &inéni kon&ného rozhodnuti
o0 zalezitostech tykajicich se posuzovéani podle EN ISO 3834,

- vydani zpravy o posuzovani podle EN ISO 3834.

Vedouci posuzovatel podle EN ISO 3834 ntahmdnoceni vyrobce vyuzit skupinu
posuzovatel podle EN ISO 3834 zahrnujici technické experty.

3.2.2 Féaze posuzovani

Spravné zavedeni a shodu s vybratésti certifik&niho schématu EN 1ISO 3834 m&
skupina posuzovatel podle EN SO 3834 posoudit, a to pomoci pohayor
zkoumanim a analyzou dokumé&nprimym pozorovanintinnosti v zavod vyrobce

a kontrolou svlovaného vyrobku a st@vanych sotasti.

Skupina posuzovatielma zajistit, aby byly posouzeny vSechny pozZadavky zvolené
¢asti EN 1SO 3834. Maji byt uchovavany zdznamy celého procéidohd?2 obsahuje
seznam otazek, které se tykaji poZzadak®l ISO 3834 gast 2. Doporéuje se, aby
certifika¢ni organy pouZzivaly tento seznam jako fioku v procesu posuzovani a jako
prostedek uchovavani pozadovanych zazfiam

Skupina posuzovatelpodle EN ISO 3834 méénovat zvlastni pozornost hodnoceni
zpasobilosti pracovnik sv&ecského dozoru v souladu s EN ISO 14731 (odkaz 8).
Certifikatni organ ma mit postupy, které prokazuji, Ze teriezty aspekt EN I1ISO
3834 je spravdhodnocen.

Tyto postupy maji zahrnovat podrobnéegzkoumani*, i kterém se uskutei
pohovory s pracovniky sigského dozoru pa¥enymi organizaci a je zkoumana
jejich prace. Skupina posuzovdtgiodle EN ISO 3834 ma byt schopna prokazat, Ze
piné prowtila pracovniky svéecského dozoru (funkce a jednotlivce) v organizaci.
Zaznam z tohoto procesu ma byt uchovan.

* To znamena, Ze se musi usuitetechnické diskuze mezi vSemi fgenymi
pracovniky svéecskeho dozoru asslusnymi posuzovateli (viz oddil 2.2.1 bod (ii))
0 podrobném technickém rozsahu odfuimosti povrenych pracovnik
sv&ecského dozoru. Tento proces bude vyZzadovat, aby posuzoxer&bpmal
diikazy o dokofené praci provedené jednotlivymi @oenymi pracovniky
sv&ecského dozoru a prosdtjejich znalosti a pochopeni této prace.

Proces podrobnéhoigzkoumani ma zahrnovat prozkoumani specifické smlouvy

(smluv), aby se posoudila shoda se specifikaci zédkaznikdklaapv nasledujicich
oblastech:

i) vybér/vyvoj postupi svaovani,
i) sled svaovani,
iil) nedestruktivni zkousky a tepelné zpracovani,
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iv) schvalovani pracovnik
v) sledovatelnost,

vi) fizeni jakosti a fejimka,
vii) smluvni subdodavky.

Za (elem dosazeni Uplné shody s normou EN ISO 3&&ti 2, 3, nebo 4, musi
vyrobce bd’ spinit poZzadavky dokumeniSO uvedenych v bodu 2¢&sti 5 normy,
nebo jinych dokumeituvadijicich technicky rovnocenné podminky, pokud jsou tyto
dokumenty zmiény v normach pro vyrobky, jenZz vyrobce vyrabi. Vyrobce je
zodpowdny za to, aby prokazal, Zze podminky jsou technicky rovnocenné, pokud
pouziva dokumenty odlisné o&ch, které jsou uvedenéGasti 5 normy. Certifikéni
organy musi zajistit, aby ve v8ech jimi vydavanych certifid&tpotvrzujicich shodu

s normou EN ISO 3834 byly jasmvedeny dokumenty, které vyrobce pouziva — viz
vzor 3.

Ackoliv EN I1SO 3834 odkazuje na ‘kontrolu’ a ‘zkouSeni’, nespecifikuje kritpria
organizace, jez tytéinnosti provadji. Certifikacni organ ma plk& posoudit vysledky
kontrol a zkouSek realizovanych vyrobcem nebo subdodavateli a prezemtoyako
objektivni dikaz potvrzujici uspokojivou kontrolu prodea/ nebo plani konkrétnich
pozadavk.

Skupina posuzovatielpodle EN ISO 3834 m& potvrdit, Zeiizeeni a pracovnici
vyrobce a/nebo subdodavatelé,rktgoskytuji sluzby tykajici se kontroly a zkouSeni
jsou po technické strance kvalifikovarvedeni atizeni, a to zpsobem, ktery
poskytuje dvéru v ziskané vysledky aime proto podporovatéinéné zavry tykajici

se gimérenostitizeni procesu a shody se specifikacemi.

Shoda s normami ISO/IEC 17020 a ISO/IEC 17025, podle toho, kterd z nich je
vhodn@, by takovoutdiéru poskytla.

Jestlize vedouci posuzovatel podle EN ISO 3834 da@parertifikaci, ma rovaz
podrobré uvést ve zpr&vz posuzovani podle EN ISO 3834 rozgaimosti (napiklad
viz. VZOR 3), kterd mé byt zahrnuta do certifikatu.

Navod jak se vyp@dat s neshodami zj&tymi béhem posuzovani je uveden
v odkazech 1, 2,4 a 5.

3.2.3 Faze certifikace

Zprava skupiny posuzovatelse pedklada -certifikénimu organu. Jestlize je
certifikace doportena, ma zfsobila osoba, pa@ena certifikénim organem,
odpowdnost rozhodnout o vydani certifikatu a rozsahu certifikaceftifdag viz.
VZOR 3). Takova osoba provgici odborné (technické) ipzkoumani ma mit
nejménrt téi roky zkusenosti v technologii stavani.
3.3 Platnost a obnoveni
Obnoveni kombinovanych certifikdtpodle I1ISO 9001 a EN ISO 3834 vydanych
s odkazem na akreditaci podle EN 45012 se tyka odkaz 5. Samostatniéateibidle
EN ISO 3834 vydané s odkazem na akreditaci podle EN 45011 maji miigtlgtt let
od data vydani v zavislosti na uspokojivém dozoru. Opakované posuzovani se pozaduje
kazdych gt let, bkEhem kterych musi vyrobce dodrZovat stejné postupy, jako pro
pocateini Zadost a posuzovani.
3.4 Dozor
Periodicky dozor nad certifikovanymiinnostmi méa byt realizovan audity prowagmi
certifikacnim orgdnem, aby se &ia trvajici shoda s certifikamim schématem podle
EN ISO 3834. To se provede dozorovymi né&vdmi provaénymi jednou za rok.
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Takovéto navévy mohou bytéasejsi, jestlize to vyZaduji okolnosti, napsloZitost,
rozsah vyrobk atd.

Pro kombinované certifikaty ISO 9001 a EN ISO 3834 vydané podle norr@ylES
17021 se pravidelné posouzeni trvalé shody s poZzadavky normy EN ISO 3384 m
kombinovat s pravidelnymi dozorovymi n&&ami posuzujici shodu s normou ISO
9001. Monitorovani postupsvaovani se mze fidit podobnymi opd&enimi jako pro
samostatnou certifikaci uvedenou nize, pokud posouzeni rizika certifikeorghnem
tyto kroky odivodnilo.

Pro samostatné certifikaty EN 1ISO 3834 vydané podle normy EN 4504/Z3e€ovano
periodické posuzovani pro potvrzeni trvajici shody se specifikovédsti normy EN
ISO 3834.

Pro samostatné certifikaty EN ISO 3834 se musi dozorova émavat prvnim
certifikaénim obdobi konat do 12 kaleridé&ch nesiai od prvniho posuzovéani. Tuto
frekvenci je nutné dodrZzet wipad nalezeni neshod vzbuzujicich pochybnosti
o schopnosti Klierit pInit vSechny pozadavky. Poté se dozorové gaydnohou konat
vintervalech delSich nez 12 kalehtuigéh nesiai za pedpokladu, Ze dhem
predchézejici dozorové nawsy nebyly nalezeny 7adné neshddfl) vzbuzujici
pochybnosti o schopnosti klignthadale plnit vSechny pozZadavky a kgortoho
nasledujici faktory byly vyhodnoceny tak, Ze &ma riziko zhorSentizeni proces
vyrobce v prodlouZzeném obdobi neexistuje:

- vyzrélost organizace a jejiho vedéidiit a kontrolovatinnosti svaovani,
- jak rozsahly jeidici a kontrolni systém sk@ani organizace,
- mira divéry ve schopnost organizatiéit a kontrolovat {innosti sva@ovani),

- slozitost a oblast vyr&nych sv@ovanych komponeff kdy se berou nafetel
materialy, riziko poruch, vyrobni procesy a pouZiti vyrobku.

Pokud se po vyhodnoceni zjisti, Ze riziko zhorSgdiciho a kontrolniho systému

vyrobce je nizké, pak ma certifiskai organ vyZzadovat, aby dotaznik byl uympéan

jednou za rok zadglem zjistni, zdali doslo k jakymkoliv zdsadnim Znam vyrobk,

struktury a organizace vyrobce a také pro &figtZze vysledky astavaji uspokojivée.

Mezi konkrétni aspekty, jez jegeba mit na izeteli, by patilo nasledujici (typicky

dotaznik je ploZen ve vzoru 4):

- zmény v rozsahu a/nebo konstrukci vyéagch vyrobki,

- zmeény v pouziti nebo v rozsahu seaacich proces

- zmeény v ttidach svéovanych materidl nebo vyznané zvysSeni tlouXky materialu,

- zmény ve svaéecském dozoru nebo u jejich ndzeného organu,

- vykon ve vztahu k dodrZeni terndidodavek,

- vykon ve vztahu k rozsahu a typu neshody.

Pokud je vysledek posouzeni vyrobce uspokojivy, pakentertifik&ni organ stanovit,

Ze nav&tva na mist neni nutnad. Pokud doSlo ke &mam nebo existuje ulaz

o zhorSeni vykonu, je nutné posoudit dopady nahlaseny&h menmist.

Bez ohledu na vySe uvedené musi byt dozorova ®iéav$tykonana minimakhjednou

béhem kazdéhodgtiletého certifik&niho obdobi.

Pokud certifik&ni organ a/nebo narodni regidé organ vyzaduji, aby se recertiftka

audit konalcasgji (napr. 3 roky), pak toto row¥ miZze byt vzato nafietel, kdyz

certifikatni organ zvaZzuje rizika potencialniho zhorsSéidicich systér vyrobce

! (1) Neshody jsou definovany v EA-6/01
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a pouzivani dotazniku. V takovémto rezimu, a z&edpokladu dostateého
zdiavodreni, toto zahrnuje pravo vzdat se névtv prvnich 12 misicich.

4 ODKAZzZY
1. EN 45011 VSeobecné poZadavky na organy provozujici systémykeerifiyrobk
(ISO/IEC Pokyn 65:1996)
2. EA-6/01 Smarnice EA k aplikaci EN 45011
3. EN ISO 3834 Pozadavky na jakost favném sveovani kovovych materié) ¢asti
1,2,3,4a5
4. EN 45012 VSeobecné pozadavky na organy pegiead posuzovani
a certifikaci/registraci systéirjakosti (ISO/IEC Pokyn 62:1996)
5. ISO/IEC 17021 Posuzovani shody — PoZadavky na organy pjavadudit
a certifikaci systérin managementu
6. Snernice EA k aplikaci ISO/IEC 17021
7. 1AB-002-2000/EWF 409 (I/EWE) Mezinarodni/Evropsky i&¢aky inZenyr,
minimalni poZzadavky na vZténi, Skoleni, zkousky a kvalifikaci pracoviiik
8. 1AB-003-2000/EWF 410 (I/EWT) Mezinarodni/Evropsky i¢8ky technolog,
minimalni poZzadavky na vzthni, Skoleni, zkousky a kvalifikaci pracoviik
9. ENISO 14731 Svécsky dozor — Ukoly a odp@dnosti
5 SEZNAM PRIPOJENYCH DOKUMENT U
5.1 Filohy
1. Orient&ni schizky
2. Dotazniky o poZadavcich na jakost prorgvani
5.2 Vzorové formulate

vytiSténo:

1. Seznam posuzovaiel

2. Fred®zny informativni dotaznik

3. Navrzeny rozsah (mé byt zahrnut do certifikatu)
4. Rani dotaznik pro certifikované vyrobce
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PRILOHA 1

ORIENTA CNi SCHUZKY

1. Uvod

Orienta&ni schizky jsou uteny k tomu, aby poskytly kandiddh na posuzovatele
piiméiené informace o certifikmim schématu EN I1ISO 3834.

Nasledujici strény program orientai schizky je povazovan za ,minimum®, kazdy
certifikacni organ niZe poskytovat, pokud to povaZuje za vhodné, mnohem poggdbn
informace.

2. Struény program orientaéni schizky
Obsah
» Certifikatni organ: vSeobecna organizace a postupy
* Pozadavky EN ISO 3834
» Porovnani EN ISO 3834 a ISO 9001
» Prfezkoumani EN ISO 383¢#sti 1, 2,3,4a5
e Vztah k EN 45011 a EN 45012
» Vyklad EA a certifik&niho organu k EN ISO 3834
» Postupy pro posuzovani a certifikaci vyrobce podle EN ISO 3834
* Postupy pro hodnoceni a registraci posuzowatdechnickych expeit
» Dotazniky pro posuzovani
» Postupy pro hodnoceni pracovinibvdecského dozorpodle EN ISO 14731
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PRILOHA 2

DOTAZNIKY O POZADAVCICH NA JAKOST PRO SVA ROVANI

NiZze uvedeny seznam otazek je navrzen tak, aby zahrnoval poZzadau®OE3}834 cast 2.
Pozaduje se, aby certifikai organy vypracovaly své vlastni dotazniky zaloZzené na tomto
dokumentu, ktery se tyks#sti 2, 3 a 4.

Dotazniky maji byt formulovany takovym @gobem, aby vyrobce v ramci infortm faze
mohl poskytnout odpadi na otazky, které pak mohou byt vyhodnoceny skupinou
posuzovatel podle EN ISO 3834.
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6 PREZKOUMANI POZADAVK U A TECHNICKE P REZKOUMANI

6.1 VSeobec#

a) Jsou Udaje poskytnuté zakaznikem nebo interni komsfrysodklady vyrobce
pirezkoumany zgsobilymi pracovniky, aby se zajistilo, Ze vSechny informace
nezbytné k provahi vyrobnich operaci jsou k dispozid¢ed zahajenim praci?

b) ProhlaSuje vyrobce, Ze je schopen splnit vSechny smluvni poZzadaduwaoeani
a zajistit odpovidajici planovani vietihnosti vedoucich k zabezfmni jakosti?

c) Owiuje vyrobce, Ze je schopen smlouvu splnit, Ze ma k dispozici dosdate
prostedky k dodrzeni termin dodavek a Ze dokumentace jefeldedna
a jednoznend?

d) Zaji¥'uje vyrobce, Ze budou identifikovanyipadné rozdily mezi smlouvou a udaji
v predchézejicim vyrovém fizeni a zakaznik bude &domen o jakychkoli
zmeénach vyrobniho programu, nakfadi technického provedeni, které by z toho
mohly vyplynout?

6.2 Zadost — Pezkoumani pozadavk
6.2.1 Bere vyrobce v Uvahu nasledujici pozadavky?
a) predepsané vyrobkové normy dgadné doplkové pozadavky;
b) statutarni a regulai pozadavky;
c) jakékoliv dodatené pozadavky stanovené vyrobcem;
d) schopnost vyrobce splnitgrlepsané poZzadavky.
6.3 Zadost — Pezkoumani technickych podklad

6.3.1 Bere vyrobce naetel nasledujici technickégzkoumani?
a) specifikaci zakladniho materialu (z&kladnich matirid@ vlastnosti svarovych
Spoji;
b) poZzadavky na kvalitu argimku svail

C) umiseni, pristupnost a p@adi vSech svér wetrg pristupnosti pro kontrolu
a nedestruktivni zkousky;

d) specifikaci postup svaovani, postupy nedestruktivnino zkouSeni a postupy
tepelného zpracovani;

e) postup, ktery ma byt pouZzit ke kvalifikaci postigvaovani;

f) kvalifikace personalu;

g) volbu, identifikaci a/nebo sledovatelnost (fiklad material, svai);

h) plany kontrol kvality, ¥etrg ptipadného zapojeni nezavislé insfrgkorganizace;

i) kontrolu a zkouSent;

J) smluvni subdodavky;

k) tepelné zpracovani po seaani;

) dalSi poZzadavky na sk@ani, napiklad zkousky davek fidavnych materidl,
obsah feritu ve svarovém kovu, starnuti, obsah voditkuaipna podlozka pouZiti
temovani, Uprava povrchu, tvar svaru;

m)pouziti zvlastnich Zsoba (nag. pro dosazeni plného prdaeai svaru bez
podloZeni, pokud se sitge pouze z jedné strany);

n) roznery a podrobnostiijpravy svarového spoje a hotového svaru;

0) svary, které maji byt zhotoveny v dilnebo jinde;
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p) podminky okolniho prostdi ve vztahu k pouZziti metody (rfagpodminky pro
svaovani za nizké teploty okoli nebo jakakoliv nutnost zajistit ochranu proti
negiznivym powtrnostnim podminkam);

g) zachazeni s neshodnymi vyrobky.

6.4 Ma vyrobce postupy, které:

a) popisuji pezkoumani pozadauka technické fezkoumani (@& uz je smlouva
podepsandi nikoliv) tak, aby zajistil, Ze vSechny vySe uvedené body jsouybvan
avahu?

b) specifikuji, Ze svd@sky dozor pro tytocinnosti je prova&nh podle EN 719/ISO
147317

7 SUBDODAVKY

a) Vyuziva vyrobce subdodavatele ped&terécinnosti (nap. svaovani, kontrolu jakosti,
nedestruktivni zkousky, tepelné zpracovani)?

b) Dava vyrobce subdodavatei k dispozici vSechny pozadavky petiné pro provashi
definovanychtinnosti (etns téch, které se tykajiifpzkoumani smlouvy a navrhu)?

¢) VyzZaduje vyrobce zaznamy a dokumentaci o praci subdodavatele?

d) Zaji¥uje vyrobce, aby vSechnynnosti gevad&né na subdodavatele byly pro¢ag
v souladu s fsluSnymi poZzadavky EN ISO 3834 — 2?

e) Feswdcuje se vyrobce, Ze subdodavatéizm plnit poZadavky smlouvy na jakost?

f) Jestlize je na vypracovani konsténmkch poZzadavk uzawena subdodavatelska
smlouva, jsou specifikovany subdodavateldophkové pozadavky (pokud existuji
a jsou-li zapakebi)?

g) Ma vyrobce pisemny postup, ktery popisuje, jak subdodavatéiskésti sphuji
pozadavky specifikace smlouvy/navrhu (konstnikpozadavky)?

h) Definuje tento postup Ukoly a odpowosti svéecského dozoru?
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8 SVARECSKY PERSONAL

8.1 VSeobech
MuzZe vyrobce prokazat, Ze zastnava dostatey paiet zmsobilych pracovnik pro
planovéni, provedeni a dozor naig¢akeé prace, v souladu ggglepsanymi poZadavky?
8.2 Své&eli
a) Maji vSichni svieCi a pracovnici obsluhujici automatizovana ieed zdizeni
kvalifikaci potvrzenou vhodnou zkouSkou (EN ISO 3824t 5 stanovi odkazy na
normy, které musi byt dodrZzeny pro spihpozZzadavi)?
b) Jsou vSechny zaznamy o kvalifikacié udrZzovany v aktualnim stavu?
8.3 Pracovnici svéie¢ského dozoru

a) Mé& vyrobce k dispozici vhodné pracovniky pizeni a dozor swéaiskych praci ve
smyslu EN ISO 147317

b) Ma& vyrobce k dispozici jakékoliv odborné pracovniky podle kvalfilidao schématu
IIW/EWF (I/EWE, I/EWT, IIEWS a I/EWP ) nebo ekvivalentnich kvalifikac

c) Dodavaji pracovnici sv&ského dozoru pracovnikn pro sv@éovani potebné
specifikace sv&iského postupu nebo pracovni instrukce tak, aby zajistili, Ze
vSechnyinnosti jsou spravhprovadny atizeny?

d) Ma povteny pracovnik (pracovnici) skeiského dozoru dostateou pravomoc
provést patbna opdaeni pro zaji&tni a udrZzovani jakosti vyrolik podle
specifikovanych pozadauk

e) Definoval vyrobce jasn povinnosti, vzajemné vztahy a hranice odfumosti
pracovniki svde¢ského dozoru?

9 PRACOVNICI KONTROLY JAKOSTI A ZKOUSENI

9.1 VSeobec#
a) Méa vyrobce k dispozici dostétey patet zpisobilych pracovnik pro planovani a
vyrobu, pro dozor, kontrolu jakosti, zkouSeni a¢tovani svéecskych praci
v souladu s fedepsanymi poZzadavky?

b) M4 vyrobce Kk dispozici pracovniky kontroly a odborné pracovniky podle
kvalifikacniho schématu IIW/EWF (I/EWIP) stupel, 2, 3, 4) nebo ekvivalentni
kvalifikace?

9.2 Pracovnici provadijici zkousky

a) Jsou pracovnici provgiti nedestruktivni zkousky kvalifikovani podle EN 473, ISO
9712 nebo jiného ekvivalentnihdéeplpisu/normy?

b) Jsou destruktivni zkouSky prowdy na vhodnych 2zsobilych z#izenich
pracovniky schvalenymi vyrobcem?
10 ZARIZENI

10.1 Vyrobni a zkuSebni zéizeni
Je v gipadct potreby k dispozici nasledujici #iaeni:
a) zdroje svipbvaciho proudu a ostatni stroje?
b) pristroje pro pipravu svarovych ploch a ptezani, ¥etré tepelného éeni?
c) pistroje pro pedeltev a tepelné zpracovani po ByMai \Cetrg pristroja pro neieni
teploty?
d) upinaci a swavaci gipravky?
e) jedby a manipukni zaizeni pouzivané pro skefské prace?
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f) prostedky osobni ochrany a ostatntizani pro bezpmost @i praci bezprogedre
souvisejici se swavanim?

g) pece, zézeni pro suSeni obalenych elektrod a dal§zeai pouzivana pro zachazeni
s pidavnymi materialy?

h) ¢istici prostedky?

i) pristroje pro destruktivni a nedestruktivni zkousky?

j) mé vyrobce pisemny postup pro identifikagzeni, adrzbu a kalibraci (tam, kde je to
vhodné) vesSkerého vyrobnihorizaeni?

K) zahrnuje tento postupdemé odpo¥dné jednotlivce?

l) zahrnuje tento postup opani k zabraéni pouziti vadného #&zeni ve vyroby?

10.2 Popis zéizeni

a) M& vyrobce aktualni seznam vSech hlavnictizeai pouZzivanych ip sv&ecskych
pracich, ktery umailje vyhodnoceni kapacity a vyrobnich moZznosti dilny
a ostatnich oblasti vyroby?

b) Jsou v seznamu uvedeny (minim@lnasledujici polozky (tam, kde je to vhodné):
C) nosnost nej§tSich jeaba?
d) rozmeéry nejwtSich difi, se kterymi je mozno v diémmanipulovat?
e) pouzitelnost mechanizovanych nebo automatizovanyadlvgaeich zézeni?
f) rozméry a maximalni teploty peci pro tepelné zpracovani ptoséai?
g) kapacita z&zeni pro valcovéani, ohybaniezani?
h) pocet zdrop svaovaciho proudu pro kazdy se&aci proces?
i) ostatni nezbytna tiaeni?
10.3 Vhodnost z#izeni
a) Odpovidaji veSkera zi@eni uvazovanému #pobu pouZiti?
b) Jestlize je to specifikovano ve sml@upodléha zézeni pro svéovani a okev,
schvaleni zdkaznikem?
10.4 Nova z#izeni

a) Provadi vyrobce, vzdy, pokud je to vhodné, po zapojeni nového (nebo opraveného)
zaizeni gezkouSeni vhodnymi zkouSkami v souladu s odpovidajicimi normami?

b) Jsou uchovavany zaznamy o zkouskach?

10.5 Udrzba za&izeni

Méa vyrobce dokumentované plany adrzbytizeni, zajigujici kontrolu &ch casti

zarizeni, kterymi seéidi veliciny uvedené ve specifikacich postugvaovani nap.:

a) stav vodicich drah u Faeni pro tepelné &kni, gipravky pro mechanizované
svaovani apod.?

b) stav ampérmetrr voltmetfi a pfitokomeéra pottebnych pro pouZiti swvavacich
stroja?

c) stav kabal, hadic, spojovacich prikapod.?

d) stav ovladacich a kontrolnich ftigtroji v zdaizeni pro mechanizované
a automatizovaneé sk@vani?

e) stav termolanka a ostatnich ifpstroja pro méeni teploty?
f) stav zaizeni pro podavani dratu a svazku hadic k®wecimu héaku?
g) piredpoklada se, Ze budotingna opaiteni pro zamezeni pouZiti vadnéhdizeni?
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11 SVARECSKE A SOUVISEJICi CINNOSTI

11.1 Planovani vyroby

a) Vypracovava vyrobce vhodny vyrobni plan v souladu s vyrobnimi a zkuSebnimi
zaizenimi, ktera se pouzivaji pro zhotoveni vyrobku?

Zahrnuje takovy planiimejmensim nasledujici body, pokuiigadaji v Gvahu:

b) specifikaci postupu, podle kterého musi byt vyrobek vyrobeni(qep jednotlivé
dil¢i ¢asti nebo podsestavy a postup pro nasledujicickensestavy)?

c) stanoveni pdebnych jednotlivych procé8
d) odkazy na vhodné specifikace postigyaovani a pibuzné procesy ?
e) sled sv&ovani jednotlivych svarovych sgnjpripada-li to v ivahu?
f) poradi atasovy sled pro vykonani jednotlivych vyrobnich operaci?
g) specifikace pro kontrolu jakosti a zkouSkygetre zapojeni jakéhokoliv nezavislého
kontrolniho organu?
h) opateni pro ochranu proti vliim okolniho prosedi (nap. ochrana fed Wtrem
a de&m)?
i) identifikace davek, dil neboc¢asti?
11.2 Stanoveni postupu swavani (WPS)
a) Pripravuje vyrobce specifikace postupu smgni (welding procedure specification -
WPS) v souladu s EN ISO 3884st 5 nebo s ustanovenim smlouvy?
b) Existuji opateni, ktera zajisti, Ze jsou ve vygolpouzivany spravné specifikace
postu svaovani a spravné postupy?
11.3 Kvalifikace postupi svarovani
a) Jsou postupy svavani odzkouseny a schvalenye@ zahajenim vyroby?

b) Odpovida zfisob odzkouSeni a schvaleni poZadavkiislgsné normy nebo
ustanoveni smlouvy?

c) Jsou ostatni postupy (magostup tepelného zpracovani) odzkouSeny a schvéleny,
je-li to uvedeno v fislusnych norméach a/nebo ve smigav
11.4 Pracovni instrukce

a) Pouziva vyrobce specifikace $wgaciho postupuifmo ve svéovreé nebo pouziva
vhodné pracovni instrukce?

b) Jsou tyto pracovni instrukce ($esaci postupy) zpracovany na zaklathvalenych
specifikaci svéovaciho postupu?
11.5 Postupy pro fFipravu a rizeni dokumentace

a) UdrZuje vyrobce postupy prdizeni gisluSnych dokumefit o jakosti (nap
specifikaci postupu svavani, zaznam o schvalovani postupuigvani, os¥dceni
o zkouSkach swécu, zaznamy o svarech, nedestruktivnich zkouSkach a postupech
tepelného zpracovani po sg&aani)?

12 PRIDAVNE MATERIALY PRO SVA ROVANI

12.1 VSeobec#

Ma vyrobce specifikovany odpégnosti a postupy pro kontroluigavnych materidl
pro svaovani?

12.2 ZkouSky davek

Jestlize je to stanoveno ve sml¢uprovadi se zkousky titych davek pidavnych
materiat pro svaovani?
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12.3 Skladovani a manipulace

a) M4 vyrobce vypracovany a zavedeny postupy pro skladovani, mamipula
a pouzivani fidavnych materiél pro svdovani tak, aby bylo zabréno navlhani,
oxidaci, poSkozeni atd.?

b) Jsou tyto postupy v souladu s dopmmimi dodavatele, pokud tyto existu;ji?
13 SKLADOVANI ZAKLADNICH MATERIAL U
a) Jsou zdakladni materialy skladovany tak, aby nebwyigd ppouZzitim nefiznivé
ovliviiovany?
b) Je Bhem skladovani zachovana moznost identifikace materialu?
c) M& vyrobce pisemné postupy pro skladovani z&kladnich méatexiétré polozek
koupenych jednotli& a vyrobki poskytovanych zakazniky?
14 TEPELNE ZPRACOVANI PO SVARENI

a) Pokud je to poZzadovano, jsou postupy tepelného zpracovani fmv&viazaniieny
na zakladni materidl, na svarové spoje, vyrobek atd. a odpokigldSpé norré
a/nebo pedepsanym pozZzadaiuk?

b) Vydava vyrobce nalezité zaznamy vypracovanghem procesu o tepelném
zpracovani po swavani?

c) Prokazuji takové zaznamy, Ze postup tepelného zpracovani povéavia byl
dodrzen?

d) Umo#iuji tyto zdznamy sledovatelnostipehu jednotlivych operaci tepelného
zpracovani po swavani?

15 KONTROLA A ZKOUSENI

15.1 VSeobec#

Existuje program kontrol jako plan pro pro¥ad kontrol a zkouSek ve vhodnych
¢asovych usecich v fibéhu vyrobniho procesu, aby tak byla z&je&t shoda
s pozadavky smlouvy?

15.2 Kontrola jakosti a zkousky gred svaovanim
Jsou kontrolovany nasledujici polozkied zahajenim svavani, je-li to teba:

a) vhodnost a platnost certifikatkvalifikace svéeca (EN 1SO 3834¢ast 5 stanovi
odkazy na normy, které musi byt dodrzeny pro&glpozadavi)?

b) vhodnost specifikaci postagEN 1ISO 3834¢ast 5 stanovi odkazy na normy, které
musi byt dodrZzeny pro spini poZadavi)?

c) urceni zakladnich materig?

d) urceni gidavnych materiaf?

e) ptiprava svarovych spbj (tvar a rozmiry) (viz EN 29692 nebo ekvivalentni
predpis/norma)?
f) sestaveni, upnuti a stehovani?

g) ptipadné dalSi zvlastni pozadavky na fevani podle specifikace sieského
postupu (nap predeltev, zamezeni deformaci)?

h) opateni pro gipadné vyrobni zkousky?
i) vhodnost pracovnich podminek a podminek okolniho jgdispro svéovani?
j) vhodnost a stav t&eni?
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15.3 Kontrola jakosti a zkousky Ehem svaovani
Jsou v pitbéhu sva@ovani, jak poZzaduje plan a postupy kontrol jakosti, kontrolovany
nasledujici polozky:
a) zékladni parametry si@vani (nap. svaovaci proud, nafti na oblouku, rychlost
svaovani)?
b) teplota pedeltevu/interpass teplota (viz. EN ISO 13916 nebo jiny ekvivalentni
predpis/norma)?
c) ¢isténi a tvar housenek a vrstev svarového kovu?
d) vydraZkovani kéene?
e) sled sv#ovani?
f) spravné pouziti a zachazenitgdavnymi materialy?
g) kontrola deformaci?
h) kazda meziopetai kontrola (nap kontrola rozmir)?
15.4 Kontrola jakosti a zkousky po svéovani

Provadji se po sviovani, je-li to teba, nasledujici kontroly v souladu s poZzadavky
smlouvy:

a) vizualni kontrola?
b) jiné nedestruktivni zkousky?
c) destruktivni zkousky?
d) vyhodnoceni tvaru a rozimi svaeného vyrobku?
e) vyhodnoceni vysledk a protokoli o zpracovani po swavani (nap. tepelné
zpracovani po swavani)?
15.5 Stav kontroly jakosti a zkouSek
Jsou pijatd opateni vhodna pro zachyceni stavu igveé konstrukce podle kontroly
jakosti a zkouSek vyrobkushem vyroby?

16 NESHODA A OPATRENI K NAPRAV E
a) Jsou uplatovana opdaeni protizeni sodasti (difi) nebo poloZek, které nevyhovuji
specifikovanym pozadavikn, aby se zabranilo jejich nedmyslnému pouziti?
b) KdyZz vyrobce provede opravu a/nebo napravu jsou ifislupnych pracovistich
k dispozici vhodné pracovni postupy?

c) Jestlize se provede oprava a/nebo ndprava, jsotasownovu zkontrolovany,
piezkouSeny a prohlédnuty v souladuisqrnimi pozadavky?

d) Ma vyrobce postupy nebo opeami pro identifikaci a napravu podminek, které by
mohly negiznivé ovlivnit jakost vyrobku nebo vyrobnich prodées

17 KALIBRACE A VALIDACE M ERICICH, KONTROLNICH A ZKUSEBNICH
ZARIZENI

Jsou vSechna #aeni pouzivand k posuzovani pozadované jakostiogaaych
konstrukci vhodn&jzena a kalibrovana nebo validovanéedepsanych intervalech?

18 IDENTIFIKACE A SLEDOVATELNOST
a) Je identifikace (ozrini), pokud je to vhodné, udrZzovandném vyrobniho procesu?
b) Pokud to vhodné, je zaj&ta sledovatelnostthem vyrobniho procesu?
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Kdykoliv je poZzadovana identifikace a/nebo sledovatelnost, zahrnujteopdje-li to

tieba):

c) vyrobni plany?

d) postupove listy?

e) zpravy o umisini svati na vyrobku?

f) ozna&eni svarovych spéjrazidlem, Stitky apod.?

g) sledovatelnost pro jednotlivédité svary (pro pl& mechanizované a automatizované
svaovaci zdizeni wetns svdeci a obsluhy automay?

h) zkouSky svéecu a schvéaleni postupu sexani?

i) nedestruktivni zkousky a postupyiastusny personal?

j) pridavné materialy (n&pdruh,¢isla davek nebo tavby)?

k) zakladni materialy (n&pdruh, davka)?

[) mista oprav?

m)Je vyrobce schopen pouZivat pisemny postup pro identifikaci a/nebo $édosta
jestlize to vyZaduji smluvni poZzadavky?

19 ZAZNAMY O JAKOSTI

Zahrnuji zaznamy o jakosti podle smluvnich poZadaakebo je-li teba, nasledujici

polozky:

a) pirezkoumani poZzadaukechnickych podklaif?

b) dokumenty kontroly pouzitych zakladnich mater?al

c) dokumenty kontroly swavacich/ pidavnych materir?

d) specifikace postupu skaani?

e) protokoly o kvalifikaci postupu svavani?

f) oswdceni o zkouSkach signt a obsluhy svdtskych automait?

g) oswdceni o zkouskach pracovtiilpro nedestruktivni zkousky?

h) specifikaci postupu tepelného zpracovani?

i) postupy nedestruktivnich a destruktivnich zkouSek a protakekouskach?

j) protokoly o rozrdrovych kontrolach?

K) protokolyo opravach a zaznamy o neshodach?

l) plan vyroby?

m)zaznamy o udrabzaizeni?

n) kalibrace a validace &icich a zkuSebnich iaeni?

Jsou zaznamy o jakosti uchovavany minimigo dobu 5 let, pokud to jin&gdepsané
poZadavky nestanovi jinak?
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VZOR 1
Seznam posuzovatél podle EN ISO 3834 a technickych expeitpodle EN ISO 3834
Cislo Jméno Datum InZenyrsky Profil Druh vyrobku| ZkuSenosti s| ZkuSenosti s Datum potvrzeni
posuzovatelg posuzovatelg registrace profil (1) v jakosti (2) technologiem|{ materialy

Poznamka (1) Uvd’te A, B nebo C podle nasledujiciho textu:
A pro /IEWE nebo ekvivalentni kvalifikaci s nejmétiiletymi pracovnimi zkusenostmi v oblasti s@ké vyroby
B pro I/EWT nebo ekvivalentni kvalifikaci s nejméktiletymi pracovnimi zkugenostmi v oblasti ssské vyroby
C pro osobu majici zkuSenosti v oblastiigvani (minimalg tti roky)

Byt technickym expertem podle EN ISO 3834 vyzaduje A nebo B v tomto sloupci

Poznamka (2) Uvd’te D nebo E podle nasledujiciho textu:

D pro osobu zfisobilou provadt audity systému jakosti

E pro osobu seznamenou se systéiagni jakosti

Osoba s D v tomto sloupcittbe byt posuzovatel podle EN ISO 3834 ; v ostatnf@egech je technickym expertem podle EN ISO 3834-2
Pro dalSi vysétleni odkazujeme né&ast 2 této skrnice.

2 nebo ekvivalentni kvalifikace
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VZOR 2

PREDBEZNY INFORMATIVNIi DOTAZNIK
VSeobecna poznamka:

Jestlize pro jakoukoliv z nize uvedenych polozek je zdpotice mista, prosim vypracujte a
pripojte dalSi list, s odkazem na spraviiglo polozky

1 VSEOBECNE INFORMACE

Nazev jednotky, kter& ma byt..........ccooiiiii i,
posuzovana

Adresa jednotky, ktera ma Dbyt............c
posuzovana

E-mail......oooov

2 CERTIFIKACE VYDANA JINYMI ORGANIZACEMI/ORGANY

Jestlize ano, specifikujte nasledujici tudaje:

Druh certifikace| Certifikéni orgadn| Datum vydanj Datum ukemi platnosti

3 INFORMACE PRO PODPORU ZADOSTI O POSUZOVANI
3.1  ZA&kladni norma, pro kterou je certifikace zadana ...............c.ccoiiiiiiiiii i

3.2  Popis organizai struktury vyrobce s podrobnostmicésti organizace zapojené do
¢innosti tykajicich se svavani. Musi byt uvedeny funkce aged osob.

Funkce Celkovy p&et osob| Paet osob zapojenych do seaacichcinnosti

PriloZte, prosim, organizai schéma utvaru zahrnujici dozai pvarovani (EN ISO
14731) a popis pracovnich odgadwosti pogrenych pracovnik svde¢ského dozoru.
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3.3 Druh vyrabného vyrobkug)
3.4 Druh vyroby
Kusovao Hromadna
1. 3.5 Pouzité normy a/nebo specifikace
» Seznam pouzitych vyrobkovych norem a/nebo jinych specifikaci
* Normy pouZzité pro potvrzeni gpobilosti svéetu
* Normy pouzité pro schvalovani postupui®wani
3.6  Maximalni hmotnost a rozfy vyrobku, kterym je vyrobce schopen manipulovat
Maximalni NMOtNOST ... e e e e e e
Maximalni rozngry
3.7 Zakladni sviavané materialy (ma byt uveden odkaz Halpsné skupiny CR 12187 nebo
CR 15608) a fislusné rozsahy tloust.
Z&kladni material Rozsah Z&kladni material Rozsah
3.8  Procesy svavani a pibuzné procesy

Procesy svi@vani Ribuzné procesy
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3.9  Poutziti tepelného zpracovani porsvani
Ano o Neo

3.10 Cinnosti vieobeahzabezp&vané subdodavatelsky

3.11 Organizace a seznam postap&decského dozoru

4 OFICIALNI KONTAKT S CERTIFIKA CNIiM ORGANEM
Kontaktni osoba a jeji funkce

Adresa

Telefon ....ooooveii . FaX oo

E—mail ...,

(1972 10 0 1
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VZOR 3

ROZSAH CINNOSTI
(ktery ma byt zahrnut do certifikatu)

1. Druh vyrobku (vyrobk)

4. Proces(y) sv@vani a pibuzné procesy

5. Dokumenty pouZzivané vyrobci (kr@émuvedenych vySe) majici vazbu na shodu s EN

ISO 3834-5
5.1 ENJISO NOIMIY .ottt e et e e e e e e e e et e et e e
5.2 JINE NEZ EN/ISO NOIMY ...iitiiit et et e e e et et e e e e e e e et eaaeens

6. Odpowdni pracovnici sv&:ského dozoru
Jméno Kvalifikace

vytiSténo: 8.6.2009 Svc_is_jobs 01_08-P004-20071221



EA 6/02 26

VZOR 4
Dotaznik
Spole&nost
Kontakt
Ulice
Mésto
Dotaznik pro posuzovani Vasi spolosti podle EN ISO 3834
Cislo registrace
Vazeni,

chtli bychom Vas pozadat, abyste vyplniliilpZzeny dotaznik a zaslali hotimo nasemu
vedoucimu auditorovi. Ozwe, prosim, jenzmény, ke kterym doSlo od posledniho
monitorovani. Na zaklad vysledki vyhodnotime, zdali je nutné realizovat monitorovaci
audit ve VaSem podniku. Vezte, prosim, na &domi, Ze v dsledku neuplinych informaci
bude nutné provést monitorovaci audit na #&nist

Poznamka: Strany 3 a 4 jsoucemy k tomu, aby je vyplnil n&S vedouci auditor. Tento
dotaznik niZete poslat naSemu vedoucimu auditorovi — viz adresadngisia stra 3.
Velmi dékujeme za Vasi spolupraci.

Datum posledniho monitorovani: ....................

1. Organizani zmeny spolénosti
[0 Ano (prilozte, prosim, novou organi&ai strukturu nebo vystlete)
[l Ne

2. Zmegna s ohledem na siesky dozor
[0 Ano (prosim pilozte kvalifikatni dokumenty)
O Ne. Jméno supervisora: ...............

3. Zmeéna v zodpowdnostech su@&iského dozoru? (ve vztahu k EN ISO 14731)
[0 Ano (prosim vysttlete)
[l Ne

4. Zmeny s ohledem na pracovniky pro¥fidi zkousky
[0 Ano (prosim vysttlete, kdo odeSel ze spotsti nebo kdo do spaieosti nastoupil
a kdy a pilozte, prosim, kvalifikani dokumenty novych pracovriik
ONe ..o (Uvelte, prosim, seznam (jména) pracovunilprovadjici
zkousky)

5. ZmEna p@tu svaecu
[0 Ano (uvelte, prosim, aktualni @et svdect a [iloZte seznam sw¥&u s platnymi
kvalifikacnimi zkouSkami)
1 Ne Pdet svd&ecu: ................... (Uvealte, prosim, seznam (jména)
kvalifikovanych svéeci.)
6. Stavajici ostdéeni o zkouSkach sied, napgiklad podle normy EN 287; nebo pro
operatory, naipklad podle EN 1418 oZte, prosim, fiklady)
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7. Zména ve svEovacich procesech
[0 Ano (prilozte kvalifikacni zkouSky procesa WPS — specifikaci postupu s$gaani)
[l Ne

8. ZmeEna v rozsahu materigl
[0 Ano (prosim vysttlete)
[l Ne

9. Zmena s ohledem na tepelné zpracovani
[0 Ano (prosim vysttlete)
O Ne

10. Zmena rozsahu vyrohk
[0 Ano (prosim vysttlete)
[l Ne

11. Namitky a stiznosti
[0 Ano (interni (v pipact interne provedenych zkouSek) a externi (provedenych
zakazniky), prosim vystlete)
O Ne

12. Zmeéna s ohledem na dodavateleisxanych komponent
O Ano (priloZte, prosim, posouzeni dodavatele)
O Ne

Potvrzuji pravdivost vySe uvedenych informaci

Datum Management, Podpis
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Spole&nost
Vedouci posuzovatel
Ulice
Mésto
Doporuéeni vedouciho auditora

Kritéria, jenZ maji byt posuzovana:

1. Organizani zmegny spol€nosti
Pokud dojde kzasadnim #Zmam (napiklad zavedeni nové vyroby proéstinictvim
technologie svi@vani), pak je monitorovaci audit na ndisezbytny.

O Ano

O Ne

Pripominky:

2. Zmeéna s ohledem na siesky dozor
Pokud se zmrni svdetsky dozor se vztahem ke jménu na certifikatu, pak je monitorovaci
audit na mist nezbytny.

O Ano

[l Ne

Pripominky:

3. Zmena v zodpovdnostech sv@ského dozoru
Pokud dojde k zasadnimu razsii ¢innosti (realizace ukalpodle EN ISO 14731 spornd),
pak je monitorovaci audit na mistezbytny.

O Ano

O Ne

Pripominky:

4. Zmeny s ohledem na pracovniky pro¥fidi zkousky

Pokud dojde k zasadnim Znmam, pak je monitorovaci audit na ndisezbytny.
O Ano
O Ne
Pripominky:

5. Zména pa@&tu svaecu
Pokud dojde k zasadnimu ra&sii cinnosti svéecskych technologii (navySeni fta svdect
0 vice nez 25% nebo 5 se&d), pak je monitorovaci audit na mistezbytny.

1 Ano

O Ne

Pripominky:

6. Stavajici certifikdty pro kvalifikani testy svéect, nagiklad podle EN 287; nebo pro
operatory, najiklad podle EN 1418
Pokud o stavajicich kvalifikmich zkouSkach své&t neexistuji zadné certifikaty, pak je
monitorovaci audit na mishezbytny.

1 Ano

O Ne

Pripominky:

vytiSténo: 8.6.2009 Svc_is_jobs 01_08-P004-20071221



29 EA 6/02

7. Zmeéna ve sviéovacich procesech
Pokud se zmou pouZivat nové technologie gv@dni, pak je monitorovaci audit na mist
nezbytny.

1 Ano

O Ne

Pripominky:
8. Zmena v rozsahu materigl
Pokud se zme pouZivat nova skupina matetialpak je monitorovaci audit na mist
nezbytny.

1 Ano

O Ne

Pripominky:

9. Zmeéna s ohledem na tepelné zpracovani
Pokud se tepelné zpracovani nyni provadi igtagbo v pipad zasadnich zgm technologie,
pak je monitorovaci audit na mistezbytny.

O Ano

O Ne

Pripominky:

10. Zmeéna rozsahu vyrohk
V ptipad zasadnich z#m s ohledem na pouZiti prodes/yroby novych technologii
svaovani, pak je monitorovaci audit na ndisezbytny.

1 Ano

O Ne

Pripominky:

11. Namitky a stiznosti

Pokud by si zakaznici zasadsiZovali, pak je monitorovaci audit na ngisiezbytny.
1 Ano
O Ne
Pripominky:

12. Zmena s ohledem na dodavateleisyanych komponeit
Pokud by se zmmili zasadni dodavatelé, pak je monitorovaci audit naémistbytny pokud
by nebylo prokdzano odpovidajici posouzeni dodavatele.

1 Ano

O Ne

Pripominky:

Datum Jméno,
Podpis

Poznamka: Vréte, prosim, vyplaény dotaznik ¢etrg priloh ........................
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