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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 

Esta norma especifica los requisitos esenciales, rangos de cualificación, condiciones de las pruebas, criterios de 
aceptación y certificación para la cualificación del soldador en el soldeo del cobre.  
 
Esta norma se aplica a las pruebas de cualificación de soldadores para el soldeo por fusión del cobre. 
 
Esta norma pretende sentar las bases para el mutuo reconocimiento por los organismos examinadores de las 
cualificaciones relativas a la competencia de soldadores en los diversos campos de aplicación. Las pruebas se llevarán a 
cabo de acuerdo con esta norma, a menos que se especifiquen pruebas más severas en otras normas apropiadas cuando 
éstas sean aplicables. 
 
Durante las pruebas de cualificación, se debería requerir que el soldador demuestre experiencia práctica adecuada y 
conocimiento de la operativa de trabajo (examen no obligatorio) de los procesos de soldeo, materiales y requisitos de 
seguridad para los que será cualificado; en el anexo A se da información sobre estos aspectos. 
 
Esta norma tiene aplicación cuando las pruebas de cualificación del soldador sean requeridas por el cliente, autoridades 
de inspección o por otras organizaciones. 
 
Los procesos de soldeo a los que se refiere esta norma incluyen aquellos procesos de soldeo por fusión que se designan 
como manuales o parcialmente mecanizados. Esta norma no cubre los procesos totalmente mecanizados y totalmente 
automáticos (véase apartado 5.2). 
 
Esta norma contempla las pruebas de cualificación de soldadores para trabajos en productos semiacabados o acabados, 
fabricados a partir de materiales fundidos, laminados, extruidos o forjados de los tipos que se indican en el apartado 5.4. 
 
El certificado del ensayo de cualificación se emite bajo la responsabilidad exclusiva de la persona u organismo 
examinador. 
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2 NORMAS PARA CONSULTA 

Esta norma europea incorpora disposiciones de otras publicaciones por su referencia, con o sin fecha. Estas referencias 
normativas se citan en los lugares apropiados del texto de la norma y se relacionan a continuación. Las revisiones o 
modificaciones posteriores de cualquiera de las publicaciones referenciadas con fecha, sólo se aplican a esta norma europea 
cuando se incorporan mediante revisión o modificación. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición de esa 
publicación. 

EN 287-1: 1992 − Cualificación de soldadores. Soldeo por fusión. Parte 1: Aceros. 

EN 287-2: 1992 − Cualificación de soldadores. Soldeo por fusión. Parte 2: Aluminio y aleaciones de aluminio. 
 
EN 288-2: 1992 − Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales metálicos. 
Parte 2: Especificación del procedimiento de soldeo por arco. 
 
EN 571-1 − Ensayos no destructivos. Ensayo por líquidos penetrantes. Parte 1: Principios generales. 
 
EN 895 − Ensayos destructivos de uniones soldadas en materiales metálicos. Ensayo de tracción transversal. 
 
EN 910 − Ensayos destructivos de soldaduras en materiales metálicos. Ensayos de doblado. 
 
EN 970 − Examen no destructivo de soldaduras por fusión. Examen visual. 
 
EN 1289 − Examen no destructivo de soldaduras. Ensayo de soldaduras por líquidos penetrantes. Niveles de 
aceptación. 
 
EN 1320 − Ensayos destructivos de soldaduras en materiales metálicos. Ensayo de rotura. 
 
EN 1321 − Ensayos destructivos de soldaduras en materiales metálicos. Examen macroscópico y microscópico de 
soldaduras. 
 
EN 1435 − Examen no destructivo de uniones soldadas. Examen radiográfico de uniones soldadas. 
 
EN 24063:1992 − Soldeo, soldeo fuerte, soldeo blando y cobresoldeo de metales. Nomenclatura de procesos y números 
de referencia para la representación simbólica en los planos (ISO 4063:1990). 
 
EN 26520:1991 − Clasificación de las imperfecciones en las soldaduras metálicas por fusión, con explicaciones 
(ISO 6520:1982). 
 
EN 30042:1994 − Uniones soldadas por arco de aluminio y sus aleaciones soldables. Guía sobre los niveles de calidad 
en función de las imperfecciones (ISO 10042:1992).  
 
EN ISO 6947:1997 − Soldaduras. Posiciones de trabajo. Definición de los ángulos de pendiente y de rotación. 
 
CR 12187 − Soldeo. Directrices para un sistema de agrupamiento de los materiales metálicos. 
 
ISO 857:1990 − Procesos de soldeo, soldeo fuerte y soldeo blando. Vocabulario. 
 


