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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 

Este documento especifica los requisitos para la cualificación de soldadores para el soldeo por fusión de aluminio y 
aleaciones de aluminio. 
 
Este documento proporciona una serie de reglas técnicas para una cualificación sistemática de soldadores con inde-
pendencia del tipo de producto, situación y persona u organismo examinador. 
 
Cuando se cualifican soldadores, se debe hacer hincapié en la habilidad del soldador para manipular manualmente la 
pistola de soldeo y, por lo tanto, realizar una soldadura de calidad aceptable. 
 
Los procesos de soldeo a los que se refiere este documento incluyen aquellos procesos de soldeo por fusión denomi-
nados manuales o parcialmente mecanizados. Esta norma no cubre los procesos de soldeo automáticos o totalmente 
mecanizados (véanse las Normas EN 1418 o ISO 14732). 
 
 
2 NORMAS PARA CONSULTA 

Las normas que a continuación se indican son indispensables para la aplicación de esta norma. Para las referencias con 
fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición de la norma (incluyendo 
cualquier modificación de ésta). 
 
EN 910 − Ensayos destructivos de soldaduras en materiales metálicos. Ensayos de doblado. 
 
EN 970 − Examen no destructivo de soldaduras por fusión. Examen visual. 
 
EN 1320 − Ensayos destructivos de soldaduras en materiales metálicos. Ensayos de rotura. 
 
EN 1321 − Ensayos destructivos de soldaduras en materiales metálicos. Examen macroscópico y microscópico de 
soldaduras. 
 
EN 1418:1997 − Personal de soldadura. Ensayos de cualificación de los operadores de soldeo para el soldeo por 
fusión y de los ajustadores de soldeo por resistencia para el soldeo automático y totalmente mecanizado de materiales 
metálicos. 
 
EN 1435 − Examen no destructivo de uniones soldadas. Examen radiográfico de uniones soldadas. 
 
EN 30042 − Uniones soldadas por arco de aluminio y sus aleaciones soldables. Guía sobre los niveles de calidad en 
función de las imperfecciones (ISO 10042: 1992). 
 
EN ISO 4063 − Soldeo y técnicas conexas. Nomenclatura de procesos y números de referencia (ISO 4063: 1998). 
 
EN ISO 6947 − Soldaduras. Posiciones de trabajo. Definición de los ángulos de pendiente y de rotación (ISO 6947: 1993). 
 
EN ISO 15607:2003 − Especificación y cualificación de procedimientos de soldeo para los materiales metálicos. 
Reglas generales (ISO 15607:2003). 
 
EN ISO 15609-1:2004 − Especificación y cualificación de procedimientos de soldeo para materiales metálicos. 
Especificación de procedimiento de soldeo. Parte 1: soldeo por arco (ISO 15609-1:2004). 
 
EN ISO 15614-2 − Especificación y cualificación de procedimientos de soldeo para materiales metálicos. Ensayo del 
procedimiento de soldeo. Parte 2: Soldeo por arco de aluminio y sus aleaciones (ISO 15614-2: 2004). 
 
ISO 857-1 − Soldeo y procesos afines. Terminología. Parte 1: Procesos de soldeo de metales. 
 
NOTA  − En el anexo ZB se proporciona un listado de las Normas ISO correspondientes a estas Normas EN. 


