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w Cualificacion de soldadores

Soldeo por fusion
Parte 2: Aluminio y aleaciones de aluminio

(ISO 9606-2:2004)

Qualification test of welders. Fusion welding. Part 2: Aluminium and aluminium alloys (ISO 9606-2:2004).

Epreuve de qualification des soudeurs. Soudage par fusion. Partie 2: Aluminium et alliages d'aluminium
(ISO 9606-2:2004).

CORRESPONDENCIA

Esta norma es la version oficial, en espaiol, de la Norma Europea EN ISO 9606-2
de diciembre de 2004, que a su vez adopta integramente la Norma Internacional
ISO 9606-2:2004.

OBSERVACIONES Esta norma anula y sustituye a las Normas UNE-EN 287-2 de junio de 1993 y

UNE-EN 287-2/A1 de noviembre de 1997.

m Esta norma ha sido elaborada por el comité técnico AEN/CTN 14 Soldadura y

Técnicas Conexas cuya Secretaria desempefia CESOL.
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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento especifica los requisitos para la cualificacion de soldadores para el soldeo por fusion de aluminio y
aleaciones de aluminio.

Este documento proporciona una serie de reglas técnicas para una cualificacion sistematica de soldadores con inde-
pendencia del tipo de producto, situacién y persona u organismo examinador.

Cuando se cualifican soldadores, se debe hacer hincapié en la habilidad del soldador para manipular manualmente la
pistola de soldeo y, por lo tanto, realizar una soldadura de calidad aceptable.

Los procesos de soldeo a los que se refiere este documento incluyen aquellos procesos de soldeo por fusiéon denomi-

nados manuales o parcialmente mecanizados. Esta norma no cubre los procesos de soldeo automaticos o totalmente
mecanizados (véanse las Normas EN 1418 o ISO 14732).

2 NORMAS PARA CONSULTA

Las normas que a continuacion se indican son indispensables para la aplicacion de esta norma. Para las referencias con
fecha, solo se aplica la edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima ediciéon de la norma (incluyendo
cualquier modificacion de ésta).

EN 910 — Ensayos destructivos de soldaduras en materiales metalicos. Ensayos de doblado.

EN 970 — Examen no destructivo de soldaduras por fusion. Examen visual.

EN 1320 — Ensayos destructivos de soldaduras en materiales metdlicos. Ensayos de rotura.

EN 1321 — Ensayos destructivos de soldaduras en materiales metalicos. Examen macroscopico y microscopico de
soldaduras.

EN 1418:1997 — Personal de soldadura. Ensayos de cualificacion de los operadores de soldeo para el soldeo por
fusion y de los ajustadores de soldeo por resistencia para el soldeo automdtico y totalmente mecanizado de materiales
metalicos.

EN 1435 — Examen no destructivo de uniones soldadas. Examen radiografico de uniones soldadas.

EN 30042 — Uniones soldadas por arco de aluminio y sus aleaciones soldables. Guia sobre los niveles de calidad en
funcion de las imperfecciones (ISO 10042: 1992).

EN ISO 4063 — Soldeo y técnicas conexas. Nomenclatura de procesos y nimeros de referencia (ISO 4063: 1998).
EN ISO 6947 — Soldaduras. Posiciones de trabajo. Definicion de los angulos de pendiente y de rotacion (ISO 6947: 1993).

EN ISO 15607:2003 — Especificacion y cualificacion de procedimientos de soldeo para los materiales metdlicos.
Reglas generales (ISO 15607:2003).

EN ISO 15609-1:2004 — Especificacion y cualificacion de procedimientos de soldeo para materiales metalicos.
Especificacion de procedimiento de soldeo. Parte 1: soldeo por arco (ISO 15609-1:2004).

EN ISO 15614-2 — Especificacion y cualificacion de procedimientos de soldeo para materiales metdlicos. Ensayo del
procedimiento de soldeo. Parte 2: Soldeo por arco de aluminio y sus aleaciones (ISO 15614-2: 2004).

ISO 857-1 — Soldeo y procesos afines. Terminologia. Parte 1: Procesos de soldeo de metales.

NOTA - En el anexo ZB se proporciona un listado de las Normas ISO correspondientes a estas Normas EN.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 9606-2



