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Equipos y accesorios para GLP

Botellas transportables y recargables en acero soldado para gases licuados de
petréleo (GLP)

Disefio y construccion

LPG equipment and accessories. Transportable refillable welded steel cylinders for LPG. Design and
construction.

Equipements pour GPL et leurs accessoires. Bouteilles en acier soudé transportables et rechargeables
pour gaz de pétrole liquéfiés (GPL). Conception et fabrication.

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN 1442:2017.

Esta norma anula y sustituye a la Norma UNE-EN 1442:2007+A1:2008.
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1 Objetoy campo de aplicacion

Esta norma europea especifica los requisitos minimos relativos al disefio, la construccién y los ensayos
durante la fabricacién de las botellas en acero soldado transportables y recargables para los gases
licuados del petréleo (GLP) de capacidad en agua comprendida entre 0,51y 150 |l inclusive.

Esta norma europea se aplica inicamente a las botellas de seccion transversal circular.

Las botellas disefiadas y fabricadas conforme a los requisitos de esta norma europea pueden estar
sobremoldeadas, los requisitos adicionales para estas botellas se especifican en el anexo B.

2 Normas para consulta

Los documentos indicados a continuacion, en su totalidad o en parte, son normas para consulta indis-
pensables para la aplicacion de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la edicion
citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima edicién (incluida cualquier modificacién de
esta).

EN 10120, Chapas y bandas de acero para botellas de gas soldadas.
EN 10204, Productos metdlicos. Tipos de documentos de inspeccién.

EN 14784-1, Ensayos no destructivos. Radiografia industrial digitalizada con placas de almacenaje de
imagen de fésforo. Parte 1: Clasificacion de los sistemas.

EN 14784-2, Ensayos no destructivos. Radiografia industrial digitalizada con placas de almacenaje de

imagen de fésforo. Parte 2: Principios generales para el ensayo de materiales metdlicos mediante rayos X
y gamma.
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EN 14894, Equipos y accesorios para GLP. Marcado de botellas y bidones.

EN ISO 14245, Botellas de gas. Especificaciones y ensayos de las vdlvulas de las botellas de GLP. Cierre
automadtico (1SO 14245).

EN ISO 15995, Botellas de gas. Especificaciones y ensayos de las vdlvulas de las botellas de GLP. Acciona-
miento manual (ISO 15995).

EN ISO 643, Aceros. Determinacion microgrdfica del tamario de grano aparente (I1SO 643).
EN ISO 24009, Pinturas y barnices. Ensayo de corte por enrejado (1SO 2409).

EN ISO 2812-2, Pinturas y barnices. Determinacion de la resistencia a liquidos. Parte 2: Método de inmer-
sion en agua (IS0 2812-2).

EN ISO 3231:1997, Pinturas y barnices. Determinacién de la resistencia a atmdésferas hiimedas que contie-
nen diéxido de azufre (1SO 3231:1993).

EN ISO 4136, Ensayos destructivos de uniones soldadas en materiales metdlicos. Ensayo de traccién
transversal (1SO 4136).

EN ISO 4624, Pinturas y barnices. Ensayo de adherencia por traccién (ISO 4624).
EN ISO 5173, Ensayos destructivos en soldaduras metdlicas. Ensayo de doblado (ISO 5173).

EN ISO 5817, Soldeo. Uniones soldadas por fusion en acero, niquel, titanio y sus aleaciones (excluido el
soldeo por haz de electrones). Niveles de calidad para las imperfecciones (1SO 5817).

EN ISO 6520-1, Soldeo y técnicas afines. Clasificacién de las imperfecciones geométricas en los materiales
metdlicos. Parte 1: Soldeo por fusién (1SO 6520-1).

EN ISO 6892-1, Materiales metdlicos. Ensayo de traccion. Parte 1: Método de ensayo a temperatura
ambiente (ISO 6892-1).

EN ISO 9227, Ensayos de corrosion en atmdsferas artificiales. Ensayos de niebla salina (1SO 9227).
EN IS0 9606-1, Cualificacién de soldadores. Soldeo por fusion. Parte 1: Aceros (ISO 9606-1).

EN ISO 9712, Ensayos no destructivos. Cualificacion y certificacion del personal que realiza ensayos no
destructivos (IS0 9712).

EN ISO 11117, Botellas para el transporte de gas. Caperuzas y tulipas para proteccion de las vdlvulas de
las botellas. Diserio, construccion y ensayos (IS0 11117).

EN ISO 11997-2, Pinturas y barnices. Determinacion de la resistencia a condiciones ciclicas de corrosion.
Parte 2: Humedad (niebla salina)/sequedad/humedad/luz UV (1SO 11997-2).

EN ISO 14732, Personal de soldeo. Ensayos de cualificacién de operadores de soldeo y ajustadores de
soldeo para el soldeo automdtico y mecanizado de materiales metdlicos (1SO 14732).

EN ISO 15609-1, Especificacion y cualificacién de los procedimientos de soldeo para los materiales metd-
licos. Especificacidn del procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco (ISO 15609-1).

EN ISO 15613, Especificacién y cualificacién de procedimientos de soldeo para materiales metdlicos.
Cualificaciéon mediante ensayos de soldeo anteriores a la produccién (ISO 15613).
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EN ISO 15614-1, Especificacidn y cualificacién de los procedimientos de soldeo para los materiales metd-
licos. Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco y con gas de aceros y soldeo por arco
de niquel y sus aleaciones (ISO 15614-1).

EN ISO 17636-2, Ensayo no destructivo de soldaduras. Ensayo radiogrdfico. Parte 2: Técnicas de rayos X
y gamma con detectores digitales (1SO 17636-2).

EN ISO 17637, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Examen visual de uniones soldadas por fusion
(IS0 17637).

EN ISO 17639, Ensayos destructivos de soldaduras de materiales metdlicos. Examen macroscopico y
microscopico de soldaduras (15O 17639).

EN ISO 19232-1, Ensayos no destructivos. Calidad de imagen de las radiografias. Parte 1: Determinacién
de la calidad de imagen de las radiografias utilizando indicadores tipo hilos (ISO 19232-1).

EN ISO 19232-2, Ensayos no destructivos. Calidad de imagen de las radiografias. Parte 2: Determinacién

del valor de calidad de imagen de las radiografias utilizando indicadores tipo taladros y escalones
(150 19232-2).
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